
XT系列攻丝装置

技术参数 :

•筒夹或攻丝头驱动丝锥                                            
•机械和伺服齿轮箱驱动                                                                     
•M400控制器管理检测装置和执行装置

产品优势 :

•定制化产品    
•最佳性能
•尺寸紧凑
•为客户快速设计和集成

这是什么?
一种量身定制的装备齐全的攻丝装置

XT系列攻丝装置无疑是具备最先进性能并且最紧凑的攻丝方案, 这些
解决方案代表了模内攻丝的最高水平.

为什么?
提高生产力: 这就是我们设计XT系列攻丝装置的原因. 该系列的技术
特性使其能够在攻丝站内集成特定的运动和功能. 这样做的目的是得
到更高的生产产量, 更好的产品质量以及更少的浪费, 并且能够降低
模具成本.

怎么做?
我们设计研发XT系列攻丝装置以满足您的特定需求. 我们根据现有的
模具空间限制, 提供量身定制的模内攻丝解决方案.
我们的座右铭: 帮助客户提高生产力并优化生产性能。

在质量控制方面, 每个攻丝装置都包括一个系统的丝锥检测装置, 在
第一个故障出现时停止冲压, 避免任何故障零件的生产。
XT系列攻丝装置有两种驱动方式：机械螺杆驱动和伺服电机驱动。

它的攻丝范围从M1.7X0.35到M12X1.75, 包括DIN、ANSI或JIS标准, 
其他非标尺寸也可以定制.
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量身定制的无限攻丝解决方案



光电丝锥检测装置
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气缸零件夹紧装置 控制零件以确保其位置

攻丝起始零件到位检测装置

水平攻丝

小孔距螺纹攻丝

不同直径螺纹规格

集成功能示例：

我们提供的模具内组件：

A – 级进模:
• � �集成垂直方向移动监控的攻丝站装置（移动支架）
•  �增加额外或局部功能（双移动支架, 丝锥浮升检测, 气

动定位）              
•  定制化丝锥破损检测系统 
•  其他功能的集成

B - 传递模:
•  在攻丝站集内成零件导料固定的装置
•  �检测保护装置（零件检测, 攻丝行程检测, 零件保持）              
•  �按照特定几何结构设计开发(倾斜角度 , 水平,垂直)
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